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Аннотация: применение PAS-системы значительно облегчило работу по 

управлению непрерывными и дискретно-непрерывными объектами. Это внедре-

ние положительно повлияло и на экономику страны, что послужило причиной 

выхода на новый уровень и улучшения экономического положения. В данной ста-

тье рассмотрены основные формы применения таких систем и их влияние на 

экономику. 
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PAS-система – это система для анализа работы приборов, линии, по кото-

рым передается материал или продукция и т. д. Такая система была создана для 

того, чтобы автоматически собирать информацию на производстве с линий, по 

которым идет продукция, собирать материал о помехах и поломках, и обеспечить 

необходимую информацию для принятия немедленных восстановительных ре-

шений. 

PAS-система внедряется в производство все больше и больше, так как она 

повышает эффективность и работоспособность всего предприятия, при этом яв-

ляется более чем недорогим средством контроля. Внедрение таки систем 
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улучшило производительность предприятия, что благополучно отразилось на 

экономике страны. 

Процессы могут быть дискретно-непрерывными и непрерывными. В управ-

лении над этими процессами участвуют PAS-системы. Охарактеризуем каждый 

из этих процессов: 

1. В непрерывном процессе информация и управляющее воздействие непре-

рывны во времени и по величине – связи между ними сохранены всегда. 

2. В дискретном управлении имеется хотя бы одно звено при прерывистом 

изменении управляющих воздействий. 

Исследуем дискретное управление подробнее. Оно делится на: 

1. Амплитудно-импульсное – алгоритм управления обеспечивается измене-

нием амплитуды импульсов при неизменных других параметрах. 

2. Широтно-импульсное – алгоритм управления обеспечивается измене-

нием длительности импульсов при неизменных остальных параметрах импульс-

ной последовательности. 

3. Частотно-импульсное – изменение частоты следования импульсов при 

неизменных остальных параметрах импульсной последовательности. 

PAS-системы для управления непрерывными и дискретно-непрерывными 

процессами работают следующим образом, выполняя пошаговое действие: 

1. Все необходимые данные о работе всего процесса фиксируется в про-

мышленном контроллере. 

2. Информация из контроллера загружается и обрабатывается специальной 

программой. 

3. Все длительные паузы (более заданного времени) в системе фиксируются 

в базе данных. 

4. Короткие простои не фиксируются, а считается их количество за всю ра-

боту. 

5. Человек-оператор исследует все простои длительного периода, ищет их 

причины и пытается решить проблемы. 
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6. Программа подсчитывает эффективность работы линии, учитывая все 

простои и помехи. 

 

Рис. 1. Схема деятельности PAS-системы 

Есть и оборотная сторона использования PAS-системы. Применение PAS-

систем сокращает число штаба работников на предприятии. Человека заменяет 

машина. Работник остается без рабочего места, что способствует увеличению 

безработицы в стране. 

Однако PAS-системы плотно вошли в обиход предприятий. PAS-системы 

необходимы для следующих специалистов: менеджеры, директора, специалисты 

по планированию производственных процессов. Например, у фирмы новый ди-

ректор, которому необходимо ознакомиться с устоями предприятия, понять, что 

и как устроено. 

Используя PAS-системы, управляющий поймет, как работала система в его 

отсутствие: если были потери производительности, то он получит детальное 

обоснование такого происшествия; узнает о поломках на линиях и другие по-

дробности. 

Владея всем спектром информации, специалист может принять правильные 

решения при управлении предприятием, что повысит результативность фирмы и 

положительно скажется на экономике данной отрасли, впоследствии и на эконо-

мике всей страны. 
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Так, основная цель PAS-системы – это поддержание высокой производи-

тельности приборов, применяемых в данном виде деятельности. Правильное ис-

пользование нужных средств позволит выполнить большое количество работы 

за короткий промежуток времени, используя больше машинных ресурсов, чем 

человеческих. Применение PAS-системы просто необходимы для конкуренто-

способной борьбы фирм между собой в стране и на мировом рынке. 

Целенаправленное и регулярное использование PAS-систем способствует 

улучшению показателя эффективности линий и всего предприятия. Применение 

PAS-систем показало уже с первых дней свою эффективность при использовании 

оборудования. Эффективность оборудования повысилась за 3 месяца на 10%. 

PAS-системы со своим внедрением сократили число аварий и помех на 

предприятиях. В случае небольшой помехи на линии, до возможной аварии, 

PAS-системы оповещают об этом человека-оператора, после чего тот принимает 

решения о ликвидации причин. 

Повышается эффективность работы предприятия, улучшается его работо-

способность, ускоряется процесс создания продукции, ее реализации и создания 

новых. Так, работа фирмы будет непрерывной, что положительно влияет на эко-

номическое положение страны. 

Известно, что возрастание числа аварий на объектах промышленности нано-

сит большой материальный ущерб, как самим объектам, и окружающей среде, 

так и экономике страны в целом. Одной из мер, служащих для обеспечения без-

опасности взрывопожароопасных технологических процессов, предусматрива-

ются PAS-системы. 

Без PAS-систем не обходится ни одно предприятие. Наличие таких систем 

позволяет предупреждать образование взрывоопасных и пожароопасных сред в 

технологическом оборудовании промышленности при нарушении границ пре-

дельно допустимых значений параметров, характеризующих состояние техноло-

гического процесса, предусмотренных регламентом во всех режимах его функ-

ционирования и обеспечивающих безопасную остановку или перевод процесса в 

безопасное состояние по заданной программе. 
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